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From the INTERNATIONAL BURtiftU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 

(PCT Rule 61.2) 


To: . 

Commissioner 

US Department of Commerce 
United States Patent and Trademark 
Office PCT 

2011 South Clark Place Room 
CP2/5C24 

Ariingion, va z^^uz 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

in its capacity as elected Office 


Date of mailing (day/month/year) 

14 March 2001 (14.03.01) 




International application No. 
PCT/DEOO/01888 


Applicant's or agent's file reference 


International filing date (day/month/year) 
07 June 2000 (07.06.00) 


Priority date (day/month/year) 
24 June 1999 (24.06.99) 


Applicant 

HAUSCHILD, Rudiger etal 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

I X I in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 

03 January 2001 (03.01.01) 



I I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



2. The election | X| was 

□ 



was not 



made before the expiration of 19 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 



The International Bureau of WlPO 


Authorized officer 


34, chemin des Colombettes 


Christelle Croci 


1211 Geneva 20, Switzerland 




Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22) 338.83.38 



Form PCT/IB/331 (July 1992) DE0001888 



VERTOAG UBER 



ERDIE 



II^RNATIONALE ZUSAMMENAftfT 
GEBIET DES PATENTWESENS 



AUFDEM 



Absenden MIT DER INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
PROFUNG BEAUFTRA6TE BEH6rdE 



An: 

BORCHARD. Wolfgang 
oaiMuei'-Lampei-oirass6 4 
04357 Leipzig 
ALLEMAGNE 


PCT 

MITTEILUNG OSER DIE OBERSENDUNG 
DES INTERNATIONALEN VORLAUFIGEN 
rnUrUNtabDcnlCHTS 

(Regel 71.1 PCT) 


Absendedalum 

(Tag/MonaVUahr) 08.05.2001 


Aktenzeichen cfas Anmeklars Oder Anwatts 

y. 


WICHDGE MmBLUNG 


intemattonales Aktenzeichen Irrtematfonales Anmeldedatum (Tag/Monat^Jahr) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 
PCT/DEOO/01888 07/06/2000 24/06/1999 


Anmelder 

ACTECH GMBH ADVANCED CASTING TECHNOLOGIES... et al 



Dem Anmelder wird mrtgeteift, daB ihm die mit der internationalen vorl5ufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen PrOfungsberlcht, 
gegebenenfalls mit den dazugehdrlgen Aniagen, ubermittelL 



2. EIne Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehSrigen Aniagen - dem Internationalen Buro zur 
Weiterieitung an aile ausgewahlten Amter ubemnittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Obersetzung des Berichts Hedoch 
nicht der Aniagen) ins Engllsche anfertlgen und diesem Amt Qbemiitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum EIntrrtt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 30 Monaten 
ab dem Prioritatsdatum (oder In manchen Amtem noch spater) bestlmmte Handlungen (Einreichung von 
Ubersetzungen und Entrichtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Arlikel 39 (1)) (siehe auch die durch das 
Internationale Buro im Fonnblatt PCT/IB/301 ubemriittelte Information). 



tst einem ausgewahlten Amt eine Obersetzung der internationalen Anmeldung zu Obermlttein, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Aniagen zum internationalen vorlaufigen Prulungsbericht enthalten Es 
ist Aufgabe des Anmelders. solche Obersetzungen anzufertigen und den betroffenen ausgewahften Amtern 
direkt zuzuleiten. 



Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordemlssen der ausgewahlten Amter sind Band II 
des PCT-Leitfadens fOr Anmelder zu entnehmen. 



Name und Postanschrffl der mK der internationalen PrOftjnq 
l)eauftragten BehOrde 



Europaiscties Patentamt 
0-80298 Munctien 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax:+49 89 2399-4465 



BevotlmSchtigter Bediensteter 
Eich. M 

Tel. +49 892399-7578 



Fonnblatt PCT/IPEA/416 (Juli 1992) 



PCX 



ANTRAG 



Der Unterzeichnete beantragt, daQ die vorliegende 
inleroationaie Anmeldung nach dem Yertrag (ibcr die 
Internationale Zusammenaibett aufdem Cebiet des 
Patentwesens behandelt wird. 



' Voin Aruneldeaintiiuszufullen 



Intemationales Aktenzeichen 



Internationales Aninel 



Name des Amneldeamts ond **PCT International Application" 



Aktenzeichen des Anmeldens oder AnwalLs (laih g^wtschti 
(max. 12 Zeichen) 



Feld Nr. I BEZEICHNUNG DER ERFINDUNG 

Schaftwerkzeug mit fest angeordneten flugelartigen E 


ffisatzen 


Feld Nr. 11 ANMEIDER 


Name pd Anschnft: (Familienname Vorname; bet jumtischett Personen vollstandige amiliche 
Bezetchnune;. Bet der Anschrijt s 'md die. Postleitzaki und der Nam da Stoats anzitgehen. Der 
in diesem Feld in der Amchrtft angevebene ^ ist der Siaat des t)der WolmUzes des 
Anmelders, so/em nachstehatd ketn Stout des Sitxs oder Wohasites angegeben ist.) 

ACTech GmbH 

Advanced Casting Technologies Gle&ereitechnologte 
Am St. Niclas - Schacht 13 
09599 Freiberg 


rn Diese Person ist 
■ — ■ gleichzettig Erfinder 


Tckftbnnr.: 


TeiefAxnr.: 


Fem«lueibnr.: 


Staatsangehorigkeit(Staat): 


Sia Oder Wohnsitz (Staat): 


Di«sc FcrsOfusl Anmeldcr p-i alle Bcilim- fwl alleBtstimmungssiiaicn mil Ausiuhme nut die Vcreinigtcn 1 \ die im Zusolzi'eld 

lurioigcndcbiaatcn: LJ owngsssuatcii L£u der VeremtgWn Staaten von Am«nka i 1 StdsucnvonAinerika LJ angfrjiiihMynA^tcn 


Feld Nn HI WEITERE ANMELDER UNIVODER (WEITERE) ERFINDER 


Name und Anschnft: (Ftmijienname, Vorname; bei jurisUsdien Perttmen wmtdmiigc amtUche 
BezcKhnunc, Bet der Amchrijt simi die Postleitzaki md der Name des Stoats anzuveben. Der 
in dicfem Feld in der Anschnp angeeebene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder iV(^it2es des 
Anmelders, sofern nachxtehend kein &aat des Sitzes oder Wohvdtzes angeg&en ist,) 

Rudiger Hauschild 
Grillenburger Stra&e 67 
09600 Naundorf 


Diese Person ist: 
1 1 nurAnmclder 

Anmelder und Erfinder 

rn nur Erfinder (Wird dieses KSstdten 
I— I angekrenzt, so sin J die mchstehenden 
Angahennkktnikig) 


Staatsangeborigkeit (Stoat): 


Sitz Oder Wohnsitz (Siaat): 

DE 


mrft^ir^jyfJ^^**^ 1 laJ^'^c^i"*- rmrdicVefeinigten dieiniZi«itefeid 
fur foJgcnde Siaatcn: |_| muni^aaten | | der Venmugten Staatcn von Amcrika lil Siaatcn von AmexikA LJ mib^h****"* SftSifn 


1 1 Wcitere Annidderund/oder (weitere) Erfinder sind auf einem Fortsetzungsblait angegeben. 


Few Nr. IV AN WALT ODER CXMEINSAMER VERTRETER; ZUSTEIXANSCHRJFT 


Die folgcnde Person wird hiermitbesiellt'lstbestclItwordcn,umfw . ,^ i — i gemeinsamcr 
vof den zuKiandigen imcrnationalen Behorden in folgender Eigenschaft zu handeln als: 15J | | Veitreter 


Name und Aniaihrift: (Fmilientiame, Vorttame: beijtiristiscltenPmomfnwllsiatHSgeandiichBe 
Bet der Ansctirifi sind die Postkitzaht und der Name dts Staats amagjdmi 

Herm Patentanwall 
Dipl.-lng.(FH) W. Borchard 
Samuel-Lampet-Straf^ 4 
04357 Leipzig 
Deutschiand 


Tclcfbnnr.: 

0341 -6013897 


Telefaxnr.: 

0341-6013897 


FemsdscibnrM 


1 1 ?««teJ**"^'V'?*: ^^icses Kastchcn ist anzukrcuzcn, wenn kcin Anwah oder gemeinsamcr Vcmcter bcstcUt ist und statt dessen 
1 — 1 im obigen Peld erne q^ieUe Zustellanscbrift angegeben ist. 



FonnblauPCT/RO/lOJ (Blatt J)(Juli 1998; Nachdnick Januar 1999) 



Siehe Anmerkung&t zu tUesem Antmgsformular 



BlattNr. ..f.... 



Fortsetzong von Feld Nr. lU WEITERE ANMELDER UND/ODER (WEITERE) ERFINDER 


Wird keines der folgenden Felder bentitzi, so soUte dieses Blatt dem Antntg nicht beigefugi wetdeiu 


Name uniJ Ansthnrt: (Famijiaumfne, Yiiniame: bet ruristixchen Penmen volbtondige amiiiche 
B%-zcichnms. , Bei der Attschrifi sind die Posthitzahl und der >Iame des Stoats annigebeji Der 
in diesem Feld in der Anscfmfianges^bene Staat ist der Stoat des Sitzes oder Wolvtsitzes des 
Atwteiders, sofem nachstehend kern mm des Sitzes oder Wohnsiaes angegehen ist.) 

Prof. Dr.-lng. Bertram Hentschei 
Seilergasse 10 
04687 Trebsen 


Diesc Person kt: 
I 1 nur Anmelder 

|X| Anmelder und Erfindcr 

1 1 nur Ertuuler (Wird dieses Kdstchen 
1— 1 angekreuzt.sosinddienachstehenden 
Angabennii'htnotig) 


StaaLsangehdrigkeit (Suiat): 

DE 


Sitr Oder Wohnsitz (Staat): 


DioscPet5wii$tAninelder i 1 «]!« Besuin- olIeBc^ainununitsslaatenmbAiisnalnnr IIETI nurdieVereinistcn P"! <>»<nZusatzfcld 
furfolgcmJeSUttUni: t_| muugjistaaiai |_|derVefviiugicoSt8atenvoaAmerifcii |AJ StaatenvmiAmerikft LJ an^gcliencnStaaicn 


Name und Anschnft: (FamHiemiome. Vonuinie: bei juristischen Personen vollstattdige mtliche 
Bezeichntmg. Bei der Anschrifi sind die Postleitzahl und der Name des Staats anzngehen. Der 
in dtesem Feld m derAnsclinft ange&tbene Stmt ist der Stoat des Sitses oder Wmisitses des 
Anmeldery, sofem nachstehena keiti Staat des Sitzes oder Wohnsitses angegeben islj 

Ra)f Wagner 

Stamsrieder Weg 4 B 

01723 Kesselsdorf 


Diese Penum ist: 
1 1 nur Anmelder 

1X1 Anmelder und EHinder 

1 1 nuT Erfinder ()>7irf dieses KSstchen 
1— J ungehreuzt, so sind die mudtttdtenden 
Angftbennidttnotig.) 


Suiatsangebdrigkeit (Staat): 


Sttz Oder Wohnsitz (Staat): 


DicscPei^sonistAnmelder f~| aJIcBesiim- r~n aileDcstiinmimgi^iaaatcnmitAusnahnie FTI nurdieVereiniiaen dteun^usstzrdd 
fur tolgmcfeStaatm: | | muuesaaaicn | | der Ventnigtcii Sttaum von Amciika l£j Siaoteo vmi Amerika LJ angegcbenenSusien 


Name und Anschnft: {Famitiennawe, Vomame; hci fttriitischen Personen wlbtiandige amtlicke 
Bezachttimz. Bei der Amctirifi sind die Fostleitznhl und der Name des Staats anzugehen. IMr 
in dicsem Feld in der Anschfyt angegebene Stoat ist der Stoat des Sitzes oder W^nsitzes iks 
Amelders, sofern nochstehena kein Staat des Sites oder Wohnsitses angegeben isL) 

Detiev Gantner 
Chemnltzer Stra&e 1 1 
09599 Freiberg 


Diese Person ist: 
n nur Annicldcr 

1X1 Anmelder und Erfinder 

j~| nur Erfinder (Wird dieses Kastchen 
l-«J angthreuzt, so sind die nachstehenden 
AngahennichSndtig.} 


Staatsangehdrigkeit (Staat): 


Sitz Oder Wohnsit2 (Staat): 


DfcsePcrsonistAnmelder aileBrstim- 1"^ alkBo^inirotmgwiaateiiinitAusnahme HTI nurdieVerciniuicn p~| d'ctmZusaufrld 
furl'olBcndeStittiten: |_| mungsstaaten L-J <i«'VeretnigtenScftatcnv<mATWrilui L£J SttutcnvonAmerika L-J angeiccbencnSuaten 


Niime und Axuchnft: (Fonnjiennome, Vomame: bei Juristischen Personen vollstandice amtliche 
Bezeichttung. Bei der Anschrijt sind die Postleitzahl vnd der Name des Staats anzugehen. Der 
in diesem Feld in der Anschnft angegebene Staai ist der Staat dot Sits&t oder Wtmsitzes des 
Amnelders. scfem nachst^tend kein Staat des Sitzes oder WohnsUzes angegehen ist.) 


Diese Person ist: 
1 1 nur Anmelder 

1 1 Anmelder und Erfindcr 

|~| nur Erfinder (H^rd dieses KSstehen 
1— J ongeireuzt, so sind die nachstehaiden 
AngfibennichtndtigJ 


Staatsangehorigkeit (Staat): 


Sitz Oder Wohnsitz (Staat): 


Dick Person ist Aninelder l~l aircBtstim- pn alleBcstifDfnungjMiaatenmiCAiisndhine ngrdieVcretnijitcn l~| djcimZusaizfcId 
furrcHgendeStaatcn: iiumg^isutatcn dcrVereinistciiStaatenvooAinerika |_J Stmten von .'kmcrika LJ angcg<bawnSUatco 


1 1 Weitcre Anmelder und/oder (wciterc) EHinder sind auf einem zusatzlichcn Fortsetzungsblan angcgebcn. 



Formblatt PCT/RO/101 (Fortsetzungsblatt) (Juli 1998; Nachdruck Januar 1999) Sieke Anmerhmg^n 2u diesem Antrags/ormufar 



Blatl Nr. 



Fdd Nr. V BESTIMMUNG VON STAATEN 



Die foIgOKtai Bestimmuasen nacb Rcgd 4.9 Alisaiz a weiden hinmil twsenaaiiDca (trine die emancbadtK Kasiclm iintreicni' 
mi^ aagetreua vtriajr. 



wnifpitem em Kastcien 



Regionales Patent 

^ ^^FP'^f**"*'- Gambia. KE Kenia, LS Lesotho, MW Malawi. SD Sudan. SZ SwaaUmt 

VC Uganda. ZW Simbabwe uml jeder weitere Staat, der Venragsstaat des (larare-ProtokolU und des PCT ist 

B EA Eurasiscbes Patent: AM Armenien, AZ Aserbaidschan. BV Belarus, KG Kirgisistaii, KZKasachstan, MD Republik 
Moldau, RU Riissische Foderalion, TJ Tadschikistan, TM Tuilcmenistan und jeder weitere Staat, der Verlragsstaat des 
Eurasischen Patentiibereinkommens und des PCT ist 

B EP Europaiscbes Patent: AT Osterreich. BE Belgien, CH und LI Schweiz und Liechtenstein, CY Zypem, 
DE Deutschland, DK Danemailc, ESSpanien, FI FinnJand.FR Fiankreich. GB Vereinigtes K5nii{ieich, GROriechenland. 
IE Irland, IT lalien, LU La\emburg.MCMoniici>, NL Niederlande, FT PoitugaL SE Schweden und jeder weitere Staat, 
der Vertragsstaat des Europaischen Patentiibereinkomniens und des PCT ist 
OA OAPI-Patent: BF Buricina Paso, BJ Benin. CF Zentralaftikanische Republik, CG Kongo, CI Cote divoire, 
CM Kumeiun, GA Cabun, GN Guinea, GW Guinea-Bissau, ML Mali. MR Maurecmien. NE Niger, SN Sene^, 
TD Tschad. TG Togo und jeder weitere Staat, der Vettiagsstaat der OAPI und des PCT ist (Tolb eiueiadereSehiortehaan 
Offer ein soaaiges Vtifakna giewiiaeht mini, Httttafder gepaikKun Umi angthai) 

NationalM Patent Oalb eiat andert Schmrethlsan oder ein Mmligei VerfiAren gtwinichi winl, bitit auj der gqmakkien Lime aitgeben): 
AL Albanien □ LS Lesotho 

Bl 

B 

B 



B 



B 
□ 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
□ 
B 
□ 
□ 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
B 
□ 
B 



B 
□ 
□ 
□ 



AM Armenien Q 

AT Osierrcich Q 

AU Australien Q 

AZ Aseitaidscban Q 

BA Bosnten-Herzegou'ina □ 

BB Biutiados g| 

BG Bulgaricn 

BR Brasilien □ 

BY Belarus □ 

CA KanaUa Q 

CHundLI Schweiz und Liechtenstein B 

CN China B 

CU Kuba B 

CZ Tschechische Republik gj 

DE DeuUKThbnd H 

DK Daneniark Q 

EE Estlaad □ 

ES Spanien gj 

n Finnland 0 

GB Vereinigtes K5nigreich 

GD Grenada g] 

GE Georgien □ 

GH Ghana □ 

(JM Gambia n 



NZ 

PL 

PT 

RO 

RU 

SD 

SE 

SG 

SI 

SK 

SL 

TJ 



HR 

HU 

ID 

IL 

IN 

IS 

JP 

KE 

KG 

KP 

KR 
KZ 
LC 
LK 
LR 



Kroatien E) 

Ungani □ 

Indonesieii Q 

Israel Q 

Indien gj 

Island 

Japan H 

Kenia H 

Kiigisistan g| 

Demokratische Volksrepubiik Korea 



LT Liiauen 
LU Luxembui^ 
LV LetUand 

MD Republik Moldau 

MG Madagaskar 

MK DieehemaJigeiugoslawi5CheRq>ublik 

Mazedunien 

MN Mongolei 

MW Malawi 

MX Mcxiko 

NO Norwegen 

Neuseeland 

Polen 

Portugal 

Rumanien 

Russische Foderation 

Sudan 
Schvreden 
Singapur 

Slowenien 

Slowakei 

Sierra Leone 

Tadschikistan 

TM Turkmenistan 

TR Tuikei 

TT Trinidad und Tobago 

UA Ukraine 

UG Uganda 



US Vereinigte Staaten von Amerika 



UZ 
VN 
YU 



Usbekistan , 
Vietnam . . . . 
Jugoslawien 



B ZW Simbabwe 



Kastchen fUr die Bestinunung von Staaten (fur die Zwecke eines 

Republik Korea nationalen PatenLs), die dem PCT nach der VerofTentlichung 

Kasachsian Fotmblatts bei^ircien $ind: 



Saint Lucia 
Sri Lanka 
Liberia 



□ 
□ 
□ 



ErkUrang bxgl. vorsorglicher Bestimoiangea: ZosSulich zu den oben genannien Bestimmungen nimmt der .'Vameider oach 
Kegel 4.9 Absau b auch alie anderen nach deon PCT zuRssigen Bestimmungen vor niit Ausnahme der im Zusatzfeid genannien 
Bestinimungen. die von dieser Erkl^ig ausgeiiommen sind. Der Amnelder erklait, da0 diese zusatzlichen Bestimmungen unter 
dem Vorbehalt eincr Bcstiiiigunc stchcn und JeUe zasatziiche Bestinmiung. die vor Ablauf von 15 Monaien ab dem PrioriStMtatum 
iiichi besfatigl wurdc. nach Ablauf dieser Frist aU vom Anmelder zuruckgeiiommcn ^ilt. (Die Bi^stdtigimg einer Bextimmttng 
er/olgi durchdie Emreichung einer Mitteiiung, in der diese Bestimmtmz angegeben wirH und die ZaMung der Besn'mmungs- und 
der Besiofiiyunfiigebuhr, Die Bextafigtmg mufi heim Aameldeamt innerhalb derFriu vfjn 7 j Monafen einijehenj 



FonnblaitPCT/RO/lOl (Blatt 2)(Januar 1999) 



Siehe Anmerkungen zu diesem Antragsfwmular 



BlatiNr. .f 



Few Nr. VI PRIORITATSANSPRUCH □ Weiten:PrioritatsansomchesindimZuMttreld«n>,e..^„ 


Annieidedatum 
uki 11 uJicicii /iiiinciuun|C 
(T Qg/Sfonat/Jahr) 


Akieozeichen 


1st (lie fruhere Anmeldung eine: 


natioiiate Anmeldung: 
Staat 


regiomile Anmeldiing:* 
rMii<>na1f!K Amt 


inteniationale Anmeldung: 

A ftmi.l<lu»«n« 


Zeile(l) 

^4.UD.S99 XZ**. Mat 1 999; 


P 199 26 840.2 


DEUTSCHLAND 






Zeile(2) 

•» 










ZeiieO) 










fifl Das Anmcldcamt u-ird asucht. cine bcclaubiirte Abschrift nhm in rfrr 7i.iiii/n^ 

bczcichncteo fmhciTn Anmeldungtcn) zu crstelleii imd dem mternationalen Buro zu itomindn fnw falls die jHihere Atwieldungreu) bd 
tiem Amt emgercicht warden isr(jiinfO, das Jur die Zwecke dieser iniemaHanaleti Anmeldung Anmeldeomt isl) 

ftpi rfo- >h;/wCTi AntMtdung vm eine AtUPO-AnaMntg hwM, so mi^ in dem Zusatzfeid mindestens etn Staal angegebett vferden der 

Mtigltedsiaat der Fanser yerbandsOhertinhatfi :ym Schutz dcx gc^vrMichen Eigcntum ist md fur Hcr die /rUhere Anmcidmg ein^ereichr wuije. 


Few Nn VII INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 


Wahl dtr tBternationafen Rccbercbcnbchorde (ISA) 

(fa/is r»»W oditr mehr ah mW intentationaie Meehttrchen- 
heh&rdrn fur die Auxfiihrvn^ dtr iniemationalen Rechtrchr. 
ztistdnJfg stind, gehra Sie die iva /hnen ge%vahlte Brhordeun: 
d«er'lwtihiichsttAen-Codckann benutzt werdcn): 

ISA/ 


Antrag auf Nutzuoe der Eriebiibte efaier frfiherto Recherche; BczoKnabme uf dlc«e 

f Inhere Recherche ffalls einefriikert Recherche bet der internationaten Recherchenbehtirde 
bennirogf oder von ihr durchgefiihrl warden ist}: 

Datum (Tug/Monat/Jahr) Akteazeicben Staat (utter regionaies Amt) 


FeklNr.VIII KONTROLLISTE; EINREICHUNGSSFRACHE 


Diese intemationale Anmetdung enthalt 
die folgeode An/ahl von Blfittera: 

Antrag : 4 

Beschreibung (ohne 
Sequenzprotokollteil) : 7 

Anspruche : 2 

Zusaimnenfa&sung : 1 

i^tchnungen : 2 

Sequenzprotokoliteil 
derBeschreibung 

BUttztthltnsgessDit : 16 


Dieser intemationalen Anmeldung liegen die nudLStebend angekreuzten Unteriagen bd: 

1. Q BlattftirdieGebDhnrnbercchnung 

2. Q GesondetteunterzeichneteVolbnacbt 

3. □ KopiederaUgemeinenVollmacht; Aktenzeicben (falls voibanden): 

4. p Begrundung fur das Fehlen einer Unterschrift 

5. □ PrioritaLsbeleg(c), in Fcld Nr. VI durcb 

folgende Zellennummer gekennzeicbnet: 

6. □ Obersetzung der intematioDaJen Anmeldung in die folgende Spracbe: 

7. Q (jesonderte Angabcn ru hinterlcgten Mikroorganismen oder anderem biologischcn Material 

8. □ ProiokoH der Nucleotide und/oder Aminosawesequenzen in compuierlesbarcr Form 

9. □ Sonstige (eitcvln auffithren): 


Ahbitdung der ZcichDURgen, die 

ntit der Zusanimeaiaiisung ^ 
vcrSftcntlichl werdcu soil <Nr.): » 


Sprache, in der tfie 

imeniiitiwialc Anmcldimg nAiifo/«K 
eioKMricht wird: UftSUl^n 


FeM Nr. DC UNTERSCHRIFT DES ANMELDERS ODER DES ANWALTS 


Der NameJetUr unierzetchwnden Person ist nehen der Untem hrifi zu wiederholen, und es ist omuzehen, sofem sick dies nicht eindeutiR 
ous dem Antrag ergibL at welcber Etgenschajl die Person unterzeichneL j s 

^ ^ 0 PATENTANWALT 

i< yL // / OIPL-ING{FH)W.BORCHARD 


1. pumm des tatsichlichen Eingangs dieser 
intemationaleo Amneldung: 


2. ZadmuDgen 
r-| einge- 
1 1 gangcn: 

|~| nicht ein* 
LJ gegangen: 


3. Geandertes Eingangsdatum aufgnmd nachtr3glich, jedoch 
fristccrecht cingegangcner Unterlagen oder Zeichnungcn 
zur vervoiistSndigiing dieser international en Anmeldung: 


4. DammdesihstgefechtexiEingai^deraDgerordenen 
Richtigstellungen nach Aitikel n (2) PCT: 


5. Intemationale Recherchenbeborde 

^J^h zwei Oder mehr 2ustatidigsmd)'. loA / 


6. Pn ObennitttungdesRecberchenexemplanibiszur 
1— 1 2^hliu^derRecbercbengebubrauigesdioben 



Vom Intemationalen Burn auszufillleii 
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PATENT COOPERATION TREATY 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF RECEIPT OF 
RECORD COPY 

(PCT Rule 24.2(a)) 


To: 

BORCHARD, W. 
Samufil-Lsimnpl-^triiccA A 

D-043S7 Leipzig 
ALLEMAGNE 


Date of mailing (day/month/year) 

04 September 2000 (04.09.00) 


IMPORTANT NOTIFICATION 


Applicanlf s or agent's file reforenee 


International application Mql 
PCT/DEOO/01888 





The applicant Is hereby notified that the International Bureau has received the record copy off the international application as 
detailed below. 

Name(s) of the applicant(s) and State(s) for which they are applicants: 



ACTECH GMBH (for all designated States except US) 

HAUSCHILD, Rudiger et al (for US) 

International ftting date 07 June 2000 (07.06.00) 

Priority date(s) claimed 24 June 1999 (24.06.99) 
Date of receipt of the record copy 

by the International Bureau : ^ 09 August 2000 (09.08.00) 

List of designated Offices 

AP:GH,GM,KE,LS,MW,MZ,SD,SUSZ,TZ,UG^W 
EA :AM^,BY,KG,KZ,MaRU,TJ,TM 

EP :AT,BE,CH,CY,DE,DK,ES,FI,FR,GB,GRJE,IT,LU,MC,NUPT,SE 
OA :BF,BJ,CF,CG,CI,CM,GA,GN,GW,MUMR,NE,SNJDJG 

National :AL^M^T^U^,BA,BG,BR,BY,CA,CH,CN,CU,CZ,DE,DK,EE,ES,FI,GB,GE,HR,HU,ID, 

IUNJSJP,KE,KP,KR,ICZ,LT,LU,LV,MD,MK,MX,NO,NZ,PL,PT,RO,RU,SE,SG,SI,SK,TR,UA,US, 

UZ,VN,YU^W 



ATTENTION 

The applicant should carefully check the data appearing in this Notification. In case of any discrepancy between these data 
and the indications in the international application, the applicant should immediately inform the International Bureau. 

bi addition, the appficani-s attention is drawn to the infonnation contained in the Anneoc relating to: 
Xl time limits for entry into the national phase 
confirmation of precautionary designations 
requirements regarding priority documents 
A copy of this Notification is being sent to the receiving Office and to the International Searching Authority. 



IE 

□ 



The Intematiortal Bureau of WH^ 
34. chemin des Colombettes 
1211 Geneva 20, Switzerland 



Facsimile No. (41-22) 740.14.35 



Authorized officer: 



Simin Baharlou 
Telephone No. (41-22)338.83.38 



Form PCT/IB/301 (July 1998) 



003503951 



ANNEX TO FORM PCT/IB/301 




itional application No. 
PCT/DEOO/01888 



INFORMATION ON TIME LIMITS FOR ENTERING THE NATIONAL PHASE 



The applicant is reminded that the "national phase*' must be entered before each of the designated Offices Indicated in the 
Notification of Receipt of Record Copy {Form PCT/IBy301) by paying national fees and furnishing translations, as prescribed by 
the applicable national laws. 

The time limit for performing these procedural acts is 20 MONTHS from the priority date or, for those designated States 
which the applicant elects in a demand for international preliminary examination or in a later election, 30 MONTHS from the 
priority date« provided that the election is made before the expiration of 1 9 months from the priority date. Soma designated <or 
elected) Offices have fixed time limits which expire even later than 20 or 30 months from the priority date. In other Offices an 
extension of time or grace period, in some cases upon payment of an additional fee, is available. 

In addition to these procedural acts, the applicant may also have to comply with other special requirements applicable in 
certain Offices. It is the applicanf s responslb^ to ensure that the necessary steps to enter the national phase are talcen in a 
timely fashion. Most designated Offices do not issue reminders to applicants in connection with the entry into the national 
phase. 

For detailed information about the procedural acts to be perfanwed to enter tfie national phase before each designated 
Office, the appGcable time Kmits and possible extensions of time or grace periods, and any other requirements, see the relevam 
Chapters ofVolume II oTtho per Appficanlfs Guide. Inffonnalionabouitherequireiiieiitsforfilinfla demaiidf^intM 
preliminary examination is set out in Chapter DC of Volume t off the PCT Applicanirs GuidaL 



GRand ES became bound by PCT Chapter 11 on 7 September 1998 and 6 September 1997, respectively, and may. therefore, 
be elected in a demand or a later election filed on or after 7 September 1996 and 6 September 1997, respectively, regardless of 
the filing date of the international application. (See second paragraph above.) 

Note that only an applicant who is a national or resident of a PCT Contracting State which is bound by Chapter II has 
the right to file a demand for international preliminary examination. 



This notification lists only specific designations made under Rule 4.9(a) in the request It is important to check that these 
designations are correct Errors in designations can be corrected where precautionary designations have been made under 
Rule 4.9(b). The applicant is hereby reminded that any precautionary designations rrey be confirmed according to Rule 4.9(e) 
before the expiration of 15 months from the priority date. If it is not confirmed, ft will automatically be regarded as withdrawn 
by the applicant. There will be no reminder and no invitation. Confirmation of a designation consists of the filing of a notice 
specifying the designated State concerned (with an indication of the kind of protection or treatment desired) and the payment 
of the designation and confirmation fees. Confirmation must reach the receiving Office within the 15>month time limit 



For applicants who have not yet complied with the requirements regarding priority documents, the following is recalled. 

Where the priority of an eariier national, regional or international application is claimed, the applicant must submit a copy 
of the said eariier application, certified by the authority with which it was filed ("the priority document**) to the receiving Office 
(which will transmit ft to the International Bureau) or directly to the International Bureau, before the expiration of 16 months from 
the priority date, provided that any such priority document may still be submitted to the International Bureau before that date of 
international publication of the international application, in which case that document will be considered to have been received 
by the International Bureau on the last day of the 16-month time limit (Rule 17.1(a)). 

Where the priority document is Issued by the recehring Office, the applicant may, instead of submitting the priority 
document request the receiving Office to prepare and transmit the priority document to the International Bureau. Such request 
must be made before the expiration of the 16-month time limit and may be subjected by the receiving Office to the payment 
of a fee (Rule 17.1 (b)). 

If the priority document concerned is not submitted to the International Bureau or if the request to the receiving Office 
to prepare and transmit the priority document has not been made (and the corresponding fee, if any, paid) within the applicable 
time limit indicated under the preceding paragraphs, any designated State may disregard the priority claim, provided that no 
designated Office may disregard the priority daim concerned before gh^ing the applicant an opportunity to furnish the priority 
document within a time limit which is reasonable under the circumstances. 

Where several priorities are claimed, the priority date to be considered for the purposes of computing the 16-month time 
limit is the filing date of the earilest application whose priority is claimed. 



CONFIRMATION OF PRECAUTIONARY DESIGNATIONS 



REQUIREMENTS REGARDING PRIORmr DOCUMENTS 



Form PCT/lB/301 (Annex) (July 1998) 



003503951 



PATENT COOPERATION TREATY 



PCT/DEOO/01888 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCX 



NOTIFICATION CONCERNING 
SUBMISSION OR TRANSMITTAL 
OF PRIORITY DOCUMENT 

(PCT Administrative Instructions^ Section 411) 



Date of mailing (day/month/year) 

04 September 2000 (04.09.00) 



To: 



BORCHARD, W. 
Samuel-Lampel-Strasse 4 
D-04357 Leipzig 
ALLEMAGNE 



Applicant's or agent's file reference 



IMPORTANT NOTIRCATiON 



International application No. 

PCT/DEOQ/01888 



International filing date (day/month^ear) 
07 June 2000 (07.06.00) 



International publication date (day/month^ear) 
Not yet published 



Priority date (day/month/year) 
24 June 1999 (24.06.99) 



Applicant 

ACTECH GMBH et ai 



1. The applicant Is hereby notified of the date of receipt (except where the letters "NR- appear in the right-hand column) by the 
International Bureau of the priority document(s) relating to the earlier 8ppiication($) indicated below. Unless otherwise 
Indicated by-en a st p ris l r appfta ring next to a date of receipt, or by the letters "NR**, in the right-hand column, the priority 
document concerned was submitted or transrr^ed to the International Bureau in compliance with Rule 17.1(a) or (b). 

2. This updates and replaces any previously Issued notification concerning submission or transmittal of priority documents. 

3. An asterislc(*) appearing next to a date of receipt in the right-hand column, denotes a priority document submitted 
or transmitted to the International Bureau but not in compliance with Rule 17.1 (a) or (b). In such a case, the a ttnl kw i 
«if the applicant is directed to Rule 1 7.1 (c) which provides that no designated Office may disregard the priority daim 
concerned before giving the applicant an opportunity, upon entry into the national phase, to furnish the priority document 
within a time limit which is reasonable under the circumstances. 

4. The letters "NIT appearing in the right-hand column denote a priority document which was not received by the International 
Bureau or which the applicant did not request the receiving Office to prepare and transmit to the International Bureau, 

as provided by Rule 17.1 (a) or (b), respectively. In such a case, the attention of the applicant is directed to Rule 17.1 (c) which 
provides that no designated Office may disregard the priority claim concerned before giving the applicant an opportunity, 
upon entry into the national phase, to furnish the priority document within a time limit which is reasonable under the 
circumstances. 



PflprfWtfatg Priority application No. 

24 June 1 999 (24.06.99) 1 99 28 840.2 



Countrv or regional Office 

DE 



Date of receipt 
of Drioritv document 

09Augu 2000 (09.08.00) 



The International Bureau of WlPO 


Authorized officer t/"^ 


34, chemin des Colombettes 




1211 Geneva 20, Switzerland 


Facsimile No. (41-22) 740.14.35 


Telephone No. (41-22) 338.83.38 



Form PCT/IB/304 (July 1998) 



003503952 



PATENT COOPERATION TREy 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 


rrkD cTiD-ruiTD a rir^ vi SeeNotificationofTransmittaloflnternatlonal Preliminao' 
FOR FURTHER ACTION Examination Report (Form PCT/IPEA/4 1 6) 


International application No. 

PCT/DEOO/01888 


International filing date {day/mond^/year) 
07 June 2000 (07.06.00) 


Priority date {day/month/year) 

24 June 1999(24.06.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B22C 23/00 


Applicant 


ACTECH GMBH 





I . This international preliminar>^ examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



^ This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
*^ amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items; 
Basis of the report 

Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 




II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

03 January 2001 (03.01.01) 


Date of completion of this report 

08 May 2001 (08.05.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 

Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (July 1998) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



ational application No. 

PCT/DEOO/01888 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
I I the international application as originally filed 
the description: 

pages l-7_ 

pages 

pages 



, as originally filed 
, filed with the demand 



, filed with the letter of 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



1-10 



filed with the letter of 



20 April 2001 (20.04.2001) 



the drawings: 
pages 

pages 

pages 



1/2,2/2 



, as originally filed 



filed with the demand 



, filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originaJly filed 



, filed with the demand 



filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following laneuaae which is: 

□ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 

□ 

the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

1^ the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 

or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ 



contained in the international application in written form, 
filed together with the international application in computer readable form, 
furnished subsequently to this Authority in written form. 



□ 
□ 
□ 

furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ 
□ 

□ 



The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

The amendments have resulted in the cancellation of: 

the description, pages 

□ 

the claims. Nos. 

□ 

the drawings, sheets/fig 



2 I I This report has been established as if (some oO the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70 J 7). 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item J and annexed to this report. 



Form PCT/lPEA/409 (Box I) (July 1998) 



■ 1 

INTERNATIONAL PRELMlNAjR^ EXAMINE REPORT 



rational application No. 
PCT/DE 00/01888 



Y. Reasonea statement under Afticler^35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability: 
citations and explanations supporting such^^^s^^^^ 



Statement 
Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-10 



1-10 



1-10 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 



None of the search report citations mentions the use of a milling cutter for processing 
workpieces consisting of sand, particularly sand molds. 



According to the application (page 2, last paragraph), the closest prior art for this use is 
document D2 (DE- A- 1 97 2 1 900). 

By contrast, the cutter to be used according to Claim 1 differs in that the recess, which 
extends in an axial direction of the shaft and in which the cutting blade is attached on 
the free end section of the shaft, is "groovelike". The subject matter of Claims 1-10 is 
thus novel. 

An inventive step is also established because, on the basis of the documents, this type 
of attachment is not obvious for the claimed use and because it solves the problem of 
simple producability while maintaining good operability of the cutter. 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



WIPO p. 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBiRICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCX) 




Aktenzeichen des Anmetders Oder Anwalts 
./. 


siehe Mitteiiung uber die Obersendung des intemationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Fomiblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/DEOO/01888 


Internationales Anmeldedatumrra^/A^o/7aM/a/7r^ 
07/06/2000 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
24/06/1999 


Internationale Patentktassifikation (IPK) Oder nationale Klasslfikation und IPK 
B22C23/00 


Anmelder 

ACTECH GMBH ADVANCED CASTING TECHNOLOGIES... et al 



1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 Qbermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blotter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

^ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berlchtlgungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 2 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthdit Angaben zu folgenden Punkten: 
I S Grundlage des Berichts 



It 


□ 


Prioritat 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbiiche Anwendbarkeit 


IV 


□ 


Mangelnde Einheitllchkeit der Erfindung 


V 




Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit* der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefuhrte Unterlagen 


VII 


□ 


Bestimmte Mdngel der intemationalen Anmeldung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
03/01/2001 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
08.05.2001 


Name und Postanschrift der mit der intemationalen vorlduflgen 
PrOfung k)eauftragten Behdrde: 

^ Europaisches Patentamt 
/mj D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


BevollmSchtigter Bediensteter /'jSSS^S^x 
Noske, W (( )) 

Tel. Nr. +49 89 2399 8448 \..w5>^ 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DEOO/01 888 



I. Grundlaged sB richts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, well sle kelne Anderungen enthalten (Regein 70. 16 and 70, 1 7)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-7 ursprungliche Fassung 

Patentanspriiche, Nr.: 

1-10 eingegangen am 20/04/2001 mit Schreiben vom 19/04/2001 

Zeichnungen, Blatter: 

1/2,2/2 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fiir die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequ nz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftiiche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-Vlll. Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DEOO/OI1888 



□ Beschreibung, Selten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtlgung (von einlgen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingerelchten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatten die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwalge zusatzllche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststeilung nach Artlkel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erkiarungen zur Stutzung dieser Feststeilung 

1. Feststeilung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 

Erflnderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 

Gewerbllche Anwendbarkeit (G A) Ja: Anspruche 1-10 

Nein: Anspruche 



2. Unteriagen und Erkiarungen 
slehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/4a9 (Felder l-Vlli. Blatt 2) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DEOO/01 888 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Keines der Dokumente des Recherchenberichtes erwahnt die Verwendung eines 
Fraswerkzeuges zur Bearbeitung von Werkstucken aus Sand, insbesondere 
Sandformen. 

Fur diese Venvendung nachstliegender Stand der Technik ist somit 
D2 DE-A-1 9721 900, 

gemaB der Anmeldung, Seite 2, letzter Absatz. Demgegenuber ist das nach Anspruch 
1 zu venvendende Werkzeug dadurch unterschieden, daB die sich In Axialrichtung des 
Scliaftes erstreckende Ausnehnung, in welcher das Schneidblatt am freien 
Endabschnitt des Scliaftes befestigt ist, "nutartig" ist. Die Gegenstande der Anspruche 
1-10 sind somit neu. 

Eine erfinderisclie Tatigkeit liegt ebenso vor, denn diese Art der Befestigung liegt bei 
der beanspruchten Verwendung aufgrund der Dokumente nicht nahe und lost die 
Aufgabe der einfachen Herstellbarkeit bei guter Funktionsfahigkeit des Werkzeugs. 



Formblatt PCT/Beiblatl/409 (Blatt 1) (EPA-Aprll 1997) 



Patentanspruche 



1 



1 . Verwendung eines Schaftwerkzeugs mit fest angeordneten flugelardgen Einsatzen zur 
frSsartigen Bearbeitung von nichtspanbildenden Werkstoffen f!ir die Herstellimg von 



Fertigung von Gufiteilen aus Metall, gekennzeichnet durch einen um seine Langsachse (2) 
drehbaren Schaft (1), welcher losbar mit einer Antriebseinrichtung verbindbar sowie an 
seinem freien Endabschnitt (6) mit zumindest einer sich in Axialrichtung erstreckenden 
nutartigen Ausnehmung (7) imd einem flachen Schneidblatt (8) versehen ist, das in 
Vorschubrichtung (9) gesehen auf der Vorderseite mit einer nichtschneidenden Blattkante 
(12) versehen ist. 

2. Verwendung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das Schneidblatt (8) als 
Stanzteil aiis einem flachen Zuschnitt aus Stahl, verschleififestem Stahl oder einem 
geeigneten verschleififesten WerkstofT durch Stanzen erzeugt und mit einer rechtwinklig 
zur Flachseite (11) stehenden Blattaufienfl&che versehen ist. 

3. Verwendung nach Patentanspmch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Blattkante 
(12) und die in Vorschubrichtung (9) gesehen hinter der Blattkante (12) liegende 
Hinterkante (13) des Schneidblattes (8) mit einem Radius versehen oder abgerundet ist. 

4. Verwendung nach Patentanspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidblatt 
(8) der Grundform nach einen quadratischen oder rechteckigen Zuschnitt aufweist und 
/oder stimseitig mit Abrundungen (17) oder winkel^miig angeschnittenen Ecken (1 8) 
versehen ist. 

5. Verwendung nach Patentanspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidblatt 
(8) mit einer kreisbogen^rmigen oder kegelfbmiigen AuBenkontur versehen ist 

6. Verwendung nach Patentanspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidblatt 
(8) parallel zur LSngsachse (2) mit einer Kriimmmg (22) oder einer Abkantung (23) 
versehen ist, wobei die konvexe Seite der Krummung (22) beziehimgsweise der 
Abkantung (23) in Drehrichtung (24) zeigend angeordnet ist. 



hitzebestSndigen GieBfonnen, insbesondere von bindemittelhaltigen Sandforinen iiir die 
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7. Verwendung nach Patentanspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi das Schneidblatt 
(8) zum Erzielen einer Ventilatorwirkung schanfelartige Blattabkantungen (25) aufweist, 
die mit einem Blattwinkel (26) gegentiber der LSngsachse (2) geneigt angeordnet sind. 

5 8. Verwendung nach Patentanspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi das Schneidblatt 
(8) aus einem metallischen, eine hohe Festigkeit aufweisenden elastisch verfonnbaren 
Oder fedemden Blattmaterial gebildet ist. 

9. Verwendung nach einem oder mehreren der Patentansprflche 1 bis 8, dadurch 
10 gekennzeichnet, dafi das Schneidblatt (8 ) einen Grundwerkstoff aus Stahl aufweist und 

auf der vorderen Flachseite (1 1) mit einem Verschleifischutzbelag (IS) aus einem 
Hartstoff oder Hartstoffe enthaitenden Metallverbindimg oder einer HartstofTe 
enthaltenden Metall — Legierung versehen ist. 

15 10. Verwendung nach einem oder mehreren der Patentansprflche 1 bis 9, dadurch 

gekennzeichnet, dafi der Schaft (1) zumindest im Bereich der Schneidblatthalterung (4) 
einen rohrfiirmigen beziehungsweise zylinderf&rmigen Hohlkorper (5) aufweist. 
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VERTRAG 0«ER DIE INTERNATIONALE ZUsiMENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Akkenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 


WEITERES siehe Mrtteilung uber die Ubermtttlung des internationalen 

Recherchenbericlits (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 00/01888 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

07/06/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Mcnat/Jahr) 

24/06/1999 


Anmelder 

ACTECH GMBH/ADVANCED CASTING TECHNOLOGIES . . . 



Dleser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstelK und wird dem Anmeider gemSl) 
Artikel 18 ubermittett. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Oieser internationale Recherchenbericht umfaftt insgesamt _2 Blatter. 

Pn Daruber hinaus liegt ihm jeweifs eIne Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtiich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, In der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtiich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosduresequenz ist die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokoils durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schrifiicher Form enthatten ist 

[ I zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

I I bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

I I Die Erklarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung Im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt 

I I Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 

I I Bestlmmte AnsprUche haben sich als nIcht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 
I I Mangelnde ElnheKllchkelt der Erflndung (siehe Feld II). 



2, 
3. 



Hinsichtiich der Bezelchnung der Erflndung 

[X| wird der vom Anmelder eingerek^hte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie fotgt festgesetzt: 



5. Hinsichtiich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

, wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 

I I Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6. Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentiichen: Abb. Nr. ] 



|X| wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER 



HERCHENBERiCHT 



In^^^^ales AMenzelehen 

pWoE 00/01888 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELOUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B22C23/00 



Nach der fntemationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikatlon und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und K]assifikationssymix}ie ) 

IPK 7 B22C B23C 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, sowett diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UrTTERLAGEN 



Kategorie** Bezerchnung der Veroffentlichung, sowelt erforderiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspmch Nr. 



DE 39 14 074 A (BOSCH GMBH ROBERT) 
31. Oktober 1990 (1990-10-31) 
in der Anmeldung erwahnt 
Abbildungen 

DE 41 27 509 A (DEITERT HEINZ ;POKOLM 
FRANZ JOSEF (DE)) 
16. April 1992 (1992-04-16) 
Abbildung 2 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 
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Slehe Anhang Patentfamllle 



" Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

"A" Veroffentlichung. die den ailgemeinen Stand der Technik definiert. 
aber nicht als besonders Isedeutsam anzusehen 1st 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspmch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentllchungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung beiegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefiihrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbamng. 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
'P' Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 

dem beanspmchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist 



' Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeltegenden 
Theorie angegeben ist 

" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspaichte Erfindung 
kann allein aufgtvind dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

■ Veroffentlichung von t>esonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Facnmann naheliegend ist 

" Veroffentltehung, die Mitglied derselben Palentfamille ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



19. Oktober 2000 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



31/10/2000 



Name und Postanschrift der Intemationalen Recheichent^ehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-^16 



Bevollmachtigter Bediensteter 



WOUDENBERG, S 



Fbrmblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Ju» 1992) 



INTERN ATIONALER ^CHERCHENBERICHT 

Angaben zu Verdffentlichunt,.. die zur selben Patentfamilie gehdren 



Interr lales Aktenzeichen 

PCT/DE 00/01888 



angefuhftes Patentdokument 


Datum der 
Verdffentlichung 


Mitglied(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
Verotfentlictiung 


DE 3914074 A 


31-10-1990 


BR 


8907889 A 


24-12-1991 




WO 


9013386 A 


15-11-1990 






DE 


58906223 D 


23-12-1993 






EP 


0470075 A 


12-02-1992 






JP 


4504822 T 


27-08-1992 






US 


5222842 A 


29-06-1993 


DE 4127509 A 


16-04-1992 


DE 


9014023 U 


07-11-1991 



FbrmblaQ PCT/t8A/2iO (Anhang PsttntfamitwKJttf 1992) 



PROVISIONAL INTERNATIONAL International File Number PCT/DEOO/01888 
SEARCH REPORT - ATTACHMENT 



None of the documents of the Search Report mention the use of a miUing tool for machining 
workpieces made of sand, particularly sand molds. 

The closest state of the art for this use is thus 
D2 DE-A-19721900, 

according to the Application, Page 2, last paragraph. The tool to be used pursuant to Claim 1 is 
differentiated from this by the fact the recess extending in the axial direction of the shaft, in which the 
cutter blade is fastened at the free end of the shaft, is "groove-like." The objects of Claims 1-10 are 
thus new. 

There is likewise an inventive act, since this method of fastening for the claimed use is not obvious 
based on the documents, and solves the problem of being manufactured easily with good tool 
fimctionality. 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Inter Mtal Application No 

PCT/DE 00/01888 



A. CLASSinCATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B22C23/00 



AcccHtting'to International Patent Qassitication (IPC) Of to both nationai dassificaDon and IPC 



a RELOS SEARCHED 



Mremum documentation seaiched (dassificalion system foHowetf by classification symbols) 

IPC 7 B22C B23C 



Documentation searched other than minimum documentation lo tne extent that such documents are included in the fields searched 



Bectronic data base constited during the intematianai search (named data base and, where practical, search tenns used) 

EPO-InternaU WPI Data. PAJ 



C. DOCUMEKTS CONSIDEflED TO BE RELEVANT 



Category* Citation of document, with indtoation. where appropriate, of the retevant passages 



Relevant to daim No. 



OE 39 14 074 A (BOSCH GMBH ROBERT) 
31 October 1990 (1990-10-31) 
cited In the application 
figures 

OE 41 27 509 A (DEITERT HEINZ ;P0KOLH 
FRANZ JOSEF (DE)) 
16 April 1992 (1992-04-16) 
figure 2 



□ 



Further documents are Bsted the continuation of box C. 



ID 



Patent fan% members are Bsted n annex. 



* Spedai categories of cited doctanents : 

"A* document defining the general State Of the art which is not 

considered to be of particular relevance 
*E* eariier document but pufafished cn or after the intem^onal 

Rling date 

*L* document yrhich may throw doubts on pnority daim(s) or 
which is cited to establish the pubiicatton date of anoiher 
citation or o^er special reason (as specified) 

'0* document referring to an oral disdosure. use, exttbition or 
otfier means 

'P* document published prior to the ntemational filing date but 
later than the priority date daimed 



1* later document published after the inteinational fBtng date 
or priority date and not in conflicr with the appiication bu 
dted to understand the principle or theory undertying the 
invention 

"X* document of paiticular relevarwe; the d»med invention 
carv>ot be considered novel or cannot be considered to 
invdve an inventive step v<^Ten the document is taken alone 
"Y" dooumerrt of particiiar relevance; the claimed invention 
camot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with orte or more other such docu- 
ments, such combinatiQn being obwous to a person atoned 
in the art- 
's* documem member of the same patent (amPy 



Date of the actual completion of the international search 



19 October 2000 



Date of maifing of the intematona) seannh repon 



31/10/2000 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office; P.B. 5816 Patendaan 2 
NL-22B0 HV Rljswijk 
Td. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Authorized officer 



WOUDENBERG, S 



fam PCT/TSACIO iSMond sfweA (July 1 9S2) 




(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUT DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales Biiro 

(43) Internationales Ver5ffentlichungsdatum 
4. Jannar 2001 (04.01.2001) 




PCT 



lillllllillillillliiii 

(10) Internationale VerOfTentlichungsnummer 

wo 01/00351 Al 



(51) Internationale Patentklassifikation^: B22C 23/00 

(21) Internationales Aktenzelchen: PCT/DEOO/01888 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

7. Juiri 2000 (07.06.2000) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) VeHtfTentlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritit: 

199 28 840.2 24, Juni 1999 (24.06.1999) DE 

(71) Anm elder (fir die Bestimmtmgsstaaten mit Ausnahme 
von US)z ACTECH GMBH [DE/DE]; Advanced Casting 



Technologies Giessereitechnologie, Am St 
Schacht 13, D-09599 Freiberg (DE). 



Niclas - 



(72) Erfindenund 

(75) Erfmder/Anmelder (nur fiir US): HAUSCHILD, Rfidi- 
ger [DE/DE]; Grillenburgcr Slrasse 67, D-09600 Naundorf 
(DE). HENTSCHEL, Bertram [DE/DE]; Seilergasse 10, 
D-04687 Trebsen (DE). WAGNER, Ralf [DEmE]; Stam- 
srieder Weg 4B. D-01723 Kesselsdorf (DE). GANTNER, 
Detlev PE/DE]; Chemnitzer Strasse 11, D-09599 Freiberg 
(DE). 

(74) Anwalt: BORCHARD^ W.; Samuel-Lampel-Strasse 4, 
D-04357 Leipzig (DE). 

[Fortsetzung auf der ndchsten SeUe] 



(54) Title: SHAFT TOOL WITH FIXEDLY DISPOSED WINGLIKE INSERTS 

(54) Bezeichnung: SCHAFTWERKZEUG MIT FEST ANGEORDNETEN FLCGELARTIGEN EINSATZEN 




(57) Abstract: The invention relates to a simple shaft tool than can be produced in an easy and economical manner. Said tool 
^ comprises fixedly disposed winglike inserts for milling-type machining of non-chip forming materials and remains operational during 
^ unavoidable abrasive wear and increased wear and tear. According to the invention, the shaft tool is characterized by a shaft (1) that 

can rotate around its longitudinal axis (2). Said tool can be releasably connected to a drive device and is fitted with at least one 
^ groove-like recess (7) extending in axial direction and a flat cutting blade (8) on the free end segment (6) of the tool said blade being 
JJ^ provided on the firont side with a non-cutting edge (12) when viewed from the direction of displacement (9). The shaft tool is used 
^ in the production of molds, more particularly heat-resistant casting molds for manufacturing of cast parts made of metal. 
O 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft dn einfaches und kostengUnstig herstellbares Schaftwertczeug mit fest angeord- 
O neten flugelartigen EinsStzen zur frSsartigen Beaibeitung von nichtspanbildenden Werkstoffen, das bei einem nicht vermddbaren 
^ Reibverschleiss und bei zunehmender Abnfitzung funktionsf^ig bleibL ErfindungsgemSss ist das Schaftwerkzeug durch einen um 



seine LSngsachse 



[Fortsetzimg auf der n&chsten Seite] 
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(81) Bestimmungsstaaten (national): AU AM, AT, AU, AZ, 
BA, BG, BR, BY, CA, CH, CN, CU. CZ, DE, DK, EE, ES, 
FI, GB, GE, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KP, KR, KZ, 
LT, LU, LV, MD, MK, MX, NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SE, 
SG, SI, SK, TR. UA, US, UZ, VN, YU, ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Patent (GH, 
GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZW), eura- 
sisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM). 
europSisches Patent (AT, BE, CH. CY, DE. DK, ES, FI, 
FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), OAPI-Patent 
(BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GW, ML, MR, NE, 
SN, TD, TG). 



VerOfTentliGht: 

— Mit internationalem Recherchenbericht 

— Vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche geltenden 
Frist: Verdffentlichung wird wiederholt, falls Anderungen 
eintreffen. 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erkidrungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regulQren Ausgabe 
der PCT'Gazette verwiesen. 



(2) drehbaren Schaft (1) gekennzeichnet. welcher losbar mit einer Antriebseinrichtung verbindbar sowie an seinem freien Endab- 
schniti (6) mit zumindest einer sich in Axialrichtung erstreckenden nutartigen Ausnehmung (7) und einem flachen Schneidblatt (8) 
versehen ist, das in Vorschubrichtung (9) gesehen auf der Vorderseite mit einer nichtschneidenden Blattkante (12) versehen ist. Das 
Schaftwerkzeug fmdet Verwendung bei defHerscellung von Formen, insbesondere von hitzebest^digen Giessformen fur die Ferti- 
gung von Gussteilen aus Metall. 
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Schaftwerkzeug mit fest angeordneten flugelartigen Einsatzen 

5 

Die Erfindung betrifft ein Schaftwerkzeug mit fest angeordneten flugelartigen Einsatzen zur 
frasartigen Bearbeitung von nichtspanbildenden Werkstoffen fur die Herstellung von Formen, 
insbesondere von hitzebestandigen GieBformen fiir die Fertigung von GuBteilen aus Metall. 

10 Zur Fabrikation von GuBteilen aus Metall werden in der Praxis uberwiegend Sandformen 
eingesetzt, die mit Hilfe von Modellen hergestellt werden. Da die Herstellung von Modellen 
aufwendig ist, besteht bei kleinen und mittleren Serien seit langem das Bediirfnis, GieBformen 
durch direktes Bearbeiten von hitzebestandigen Formmassen herzustellen. 

15 In der DE PS 26 05 687 C3 wird zur Herstellung von Sandformen ein Schneid - und 
Fraswerkzeug zum Aushdhlen eines Formhohlraumes eingesetzt, das mit einer 
Kopierfrasmaschine in Wirkverbindung steht. Das Fraswerkzeug weist eine Messerbaugruppe 
mit einem Schneidelement auf, das im wesentlichen einer umgekehrten T - Form entspricht 
und an einem urn eine Rotationsachse rotierenden Arm befestigt ist. Das Schneidelement ist 

20 auswechselbar, auf der AuBenseite zum Glatten der Formoberflache entsprechend dem 

Innendurchmesser der zu erzeugenden GieBform gekriimmt und in Drehrichtung gesehenen 
an seiner Vorderseite derart geformt, daB eine Schneide gebildet wird. Mittels der Schneide 
wird ein in einem Formkasten eingestampfter aushartbarer Grunsand bei geringer Festigkeit 
von 2 - 5 kg/cm2 ausgehohlt, bevor die endgultige Festigkeit des Formsandes nach dem 

25 Ausharten erreicht worden ist. Damit soli ein schneller VerschleiB der Schneide verhindert 
werden. Der Ablauf des Verfahrens ist verhahnismaBig schwierig zu bewerkstelligen, weil 
wahrend des Aushartens der Form der richtige Zeitpunkt fiir die Bearbeitung gewahrleistet 
werden muB. Anderenfalls wird die Form bei geringer Festigkeit des Formsandes unsauber 
Oder bei hoher Festigkeit wird das Schneidelement schnell unbrauchbar. Dariiber hinaus sind 

30 die Fraswerkzeuge nur bei der Herstellung von rotationssymmetrischen Teilen verwendbar. 

Demgegenuber wurde in der DD 275 419 Al vorgeschlagen, eine GieBform aus einem 
einzigen Formstoffblock mit Werkzeugen herauszuarbeiten, die keine Schneidengeometrie 
aufiveisen. Zum Erzeugen eines Hohlraumes in einem Formstoffblock wird eine Vorrichtung 



wo 01/00351 PCT/DEOO/01888 

2 

verwendet, die einen stabfbrmigen um eine Achse angetriebenen Mitnehmer beinhaltet, an 
dem mindestens zwei nicht - oder halbstarre in ihrer Lange veranderbare Tragerelemente 
gefiihrt werden. An diesen Tragerelementen sind aktive Bearbeitungselemente befestigt, die 
zur Vermeidung von Unwucht in gleicher Winkelteilung an dem Mitnehmer angeordnet sind. 
5 Als aktive Bearbeitungselemente konnen beispielsweise flachige Teilen wie Dreieckscheiben, 
Sterne oder ahnliches aber auch Kugeln oder Quader u.a. mit oder ohne Kanten verwendet 
werden. Als nicht - beziehungsweise halbstarre Tragerelemente werden Seile, Drahtseile, 
Blechstreifen, Ketten oder ahnliches verwendet, die zum Schutz gegen den durch den 
abgetragenen Sandformstoff verursachten VerschleiB zusatzlich mit Schutzelementen 
10 versehen sind. 

Zum Steigern der Abtragsleistung ist es erforderlich, wahrend der Bearbeitung eine moglichst 
hohe Steifigkeit der Tragerelemente zu erreichen, indem die Bearbeitungselemente 
verschiebbar angeordnet und gegeneinander verspannt sind. Die Vorrichtung kann 

15 rechnergesteuert am Arm eines Robcters gefiihrt werden. Ebenso ist es auch moglich die 
Vorrichtung durch eine CNC - Maschinen zu steuem. Um die Oberflache der GuBteile zu 
verbessem, werden in einem abschlieBenden Arbeitsschritt die den Formhohlraum 
einschlieBenden Innenflachen mit einem Mittel zum Glatten bespriiht, das gleichmaBig uber 
die Flache verteilt werden muB. Auch in diesem Fall ist es nachteilig, daB im wesentlichen nur 

20 im groben von rotationssymmetrischen Teilen abweichende Formen realisiert werden kfinnen. 
Nachteilig ist die geringe Oberflachenqualitat der mit den GieBformen hergestellten GuBteile, 
was auf die mehr oder weniger schlagfbrmige Einwirkung der Werkzeuge zuriickzufiihren ist. 

Gebrauchlich zum Herstellen von GuBformen sind Schaftfraser mit Schneidplatten, die eine 
25 kreisformige Kontur aufweisen. Der in der DE 197 21 900 Al bezeichnete Schaftfraser hat 
am freien Ende eine Schneidplatte, die mit Hilfe von Spannschrauben am Schaft befestigt ist. 
Der Schaft weist einem Plattensitz mit einer Gewindebohrung auf, wobei die Schneidplatte 
mit einer Durchbohrungen versehen ist. Eine derartige Fixierung stoBt jedoch auf Probleme, 
wenn die Abmessungen der Schneidplatten ein unteres MaB unterschreiten. Es ist daher 
30 schwierig, die Schneidplatte zu losen oder zufriedenstellend zu befestigen. AuBerdem ist es 
nachteilig, daB die Schneidplatte bei nichtspanbildenden Werkstoffen einem hohen VerschleiB 
ausgesetzt ist. Dadurch ist ein standiger Werkzeugwechsel erforderlich, der mit einem 
dementsprechend hohen Aufwand verbunden ist. 
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Urn den bei hohem VerschleiB entstehenden Werkzeugaufwand zu verringem, wurde in der 
DE 3914074 Al ein kostengunstig herzustellendes Fraswerkzeug vorgeschlagenen, das einen 
zylindrischen Schaft und einen ebenen Schneidentriger aufweist. An seinen am weitesten von 
der Achse des Schaftes entfemten Kanten ist der Schneidentrager mit Schneiden versehen. An 

5 der Stimseite des Schneidentragers sind zusatzliche frontale Schneidplatten vorgesehen. Der 
Schaft ist auf einer Seite als Bohrer ausgebildet, damit der Fraser als Stirnfraser fungieren 
kann. Die Schneiden sind, bezogen auf die Achse des Schaftes, an den radial endseitigen 
auBeren Kanten der Schneidentrager angeordnet. Der Querschnitt des Fraswerkzeuges zeigt 
ein S - formiges mit der Schneide in Schneidrichtung zeigendes Profil. Aus diesem Grunde 

10 kann der vorbeschriebene Fraser nur bei spanbildenden Werkstoffen eingesetzt werden. Bei 
nichtspanbildenden Werkstoffen ist ein Einsatz nicht moglich. 

Bindemittelhaltige GieBereisande bewirken einen starken Abnutzungsgrad an der 
Werkzeugschneide, der durch einen SchneidenverschleiB an den Schneidkanten und 

1 5 ReibverschleiB an den Freiflachen hervorgerufen wird. Aus diesem Grunde ist erne 
Schneidwirkung nur bei neuen Werkzeugen gegeben und somit zeitlich befristet. Der 
SchneidenverschleiB wirkt sich als Abrundung der vorderen Kante des Werkzeuges aus, 
wodurch zusStzlich ReibverschleiB in der hinter .der Schneide liegende Zone hervorgerufen 
wird. Dieser ReibverschleiB nutzt in zunehmender Weise die AuBenflachen ab und verformt 

20 das Werkzeug nach hinten ansteigend entgegen der Drehrichtung. Die der Reibung 
entsprechende Energie wird in Warme umgewandelt, was zu einer Erwarmung des 
Werkzeugs und zu einem schneller zunehmenden VerschleiB fiihren kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfaches und kostengunstig 
25 herstellbares Schaftwerkzeug zur fi-asartigen Bearbeitung derart auszubilden, das bei einem 
nicht vermeidbarem ReibverschleiB und bei zunehmender Abniitzung funktionsfahig bleibt. 
Die Bearbeitungswirkung soil uber einen langeren Zeitraum beibehaken werden. Die Verluste 
durch Reibung soUen gesenkt werden. 

30 ErfmdungsgemaB wird die Aufgabe mit einem Schaftwerkzeug mit einem flugelartigen 

Schneidblatt als Schneideinsatz gelost, das die im kennzeichnenden Teil des Patentanspruchs 
1 genannten Merkmale aufweist. Die minimale Blattstarke bewirkt eine wesentliche 
Reibungsverminderung zwischen den Blattkanten und der GieBformoberflache, wodurch nicht 
die Abniitzung des Schneidblattes vermindert, sondem auch die Lebensdauer des 
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Werkzeuges vergroBert wird. DMufch ist das Werkzeug insbesondere fiir die 
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung geeignet, da es massereduziert und bei hohen Drehzahlen 
die Kuhlung der Blattkanten gesteigert ist. 

Das vorgeschlagene Schaftwerkzeug ist aus einfach herstellbaren Halbzeugen 
zusammengesetzt und auf diese Weise konstengunstig herstellbar, was im nachfolgenden 
anhand eines Ausfuhrungsbeispiels naher erlSutert werden soil. Weitere Vorteile und 
Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und den 
Unteranspriichen. 



In den dazugehorigen Zeichnungen zeigt 

Figur 1 ein Schaftwerkzeug mit einem rechteckformigen Schneidblatt, 

Figur 2 ein Schaftwerkzeug mit einem Schneidblatt mit bogenfbrmiger Blattkante, 

Figur 3 ein Schaftwerkzeug mit einem Schneidblatt mit gerundeten Blattkanten, 

15 Figur 4 ein Schaftwerkzeug mit einem Schneidblatt mit abgewinkelten Blattkanten, 
Figur 5 ein Schaftwerkzeug mit einem Schneidblatt mit konischen Blattkanten, 
Figur 6 ein Schaftwerkzeug mit einem rohrfbrmigen Schaft, 
Figur 7 ein Schaftwerkzeug mit doppek symmetrisch angeordneten Schneidblattem , 
Figur 8 ein Schaftwerkzeug mit einem in Drehrichtung konvex gekriimmten Schneidblatt, 

20 Figur 9 ein Schaftwerkzeug mit einem in Drehrichtung konvex abgewinkelten Schneidblatt, 
■ igur 10 ein Schaftwerkzeug mit einem in Drehrichtung konvex abgewinkelten Schneidblatt 
mit schrag angestellten Blattkanten 
in schematischer Darstellung. 



25 Das in Figur 1 dargesteilte Schaftwerkzeug zum frasartigen Bearbeiten von 

nichtspanbildenden Werkstoffen, die insbesondere bei der Herstellung von hitzebestandigen 
GieBft)rmen fiir GuBteile aus Metall grobkristallinen Sand enthalten konnen, besteht im 
wesentlichen aus zwei einfachen Teilen, die in geeigneter Weise z. B. durch ft)rmschlussiges 
Zusammenlegen, SchweiBen, Loten oder Kleben zusammengefiigt sind. 

30 

Der urn seine Langsachse 2 drehbare langliche und zylinderfbrmige Schaft 1 weist einen 
oberen Schaftendabschnitt 3 auf, welcher l6sbar mit einer Werkzeugaufnahme fiir 
rundlaufende Zerspanungswerkzeuge verbindbar ist. Nach Figur 6 ist der Schaft 1 rohrftirmig 
als Hohlkorper 5 ausgebildet. Ein rohrformiger Hohlkorper 5 bietet eine erhebliche 
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Gewichtseinsparung, die sich vor allem bei sehr hohen Drehzahlen besonders vorteilhaft 
bemerkbar macht. Ein weiter Vorteil kann darin bestehen, daB der Schaft 1 zumindest im 
Bereich der Schneidblatthaltemng 4 als ein rohrfbrmiger Hohlkorper 5 ausgebildet ist. Auf 
diese Weise kann der Hohlkorper 5 beim Bearbeiten von tiefen Teilen mit einem passenden 
5 zylinderfbrmigen Schaftendabschnitt 3 verlangert werden. 

An seinem freien Endabschnitt 6 beziehungsweise im Bereich der Schneidblatthaltemng 4 ist 
der Schaft 1 mit einer sich in Axialrichtung erstreckenden nutartigen Ausnehmung 7 zur 
Aufnahme des Schneidblattes 8 versehen. Nach Figur 7 sind beispielhaft zwei nutartige 

10 Ausnehmungen 7 vorgesehen, so daB zwei Schneidblatter 8 doppeltsymmetrisch angeordnet 
sind. Bei einem rohrfbrmigen Hohlkorper 5 konnen die Schneidblatter 8 durch zwei 
gegenuberliegende halbe Einschnitte in der Langsachse 2 durch Zusammenstecken in sich 
verschachtelt und auf besonders einfache Weise, beispielsweise durch Loten, in der 
Ausnehmung 7 befestigt werden. Dadurch ist bei hohen Drehzahlen ein sicherer Hah 

15 gewahrleistet. 

Das Schneidblatt 8 kann als Stanzteil aus einem flachen Zuschnitt aus Stahlblech oder 
verschleiBfestem Stahlblech durch Stanzen erzeugt werden, wobei die Erfindung nicht auf die 
genannten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt werden soli. Vielmehr sind auch nicht genannte 
20 geeignete Werkstoffe und Halbzeuge einsetzbar, soweit sie im Rahmen der Patentanspruche 
liegen. Insbesondere betriffi dies Verbundwerkstoffe, Faserverbund - Werkstoffe oder 
hochfeste Werkstoffe beziehungsweise keramische oder faserverbundkeramische Elemente. 

Das Schneidblatt 8 gemaB Figur 1 ist in Vorschubrichtung 9 gesehen auf der vorderen 
25 Flachseite 1 1 mit einer nichtschneidenden Blattkante 12 versehen, die rechtwinklig zur 
Flachseite 1 1 angeordnet ist, wenn ein einfaches Stanzteil verwendet wird. In diesem Fall 
kann die Blattstarke vergleichsweise gering ausgefuhrt werden. 

Die Blattstarke kann 0,1 mm - 5,00 mm betragen. Vorzugsweise soil die Blattstarke 0,2 - 
1,00 mm betragen. 

30 

Insbesondere soli die Blattstarke nicht gr6l3er ausgewahlt werden, damit der Tangentialwinkel 
der Freiflache der vorderen Blattkante 1 2 nahe oder gleich Null ist. 
Beim Einsatz von hochfesten Werkstoffen oder bei Verwendung von Verbundwerkstoffen 
kann die Blattkante 12 und die in Vorschubrichtung 9 gesehen hinter der Blattkante 12 
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liegende Hinterkante 13 des Schneidblattes 8 mit einem Radius versehen oder abgeaindet 
werden. Bei einem geringen Tangentialwinkel und durch die Abnindung wird die 
Reibungswarme und der VerschleiB verringert. 

Eine zusatzliche Verringerung der Reibung im Bereich der Hinterkante 13 kann mit einem 
Schneidblatt 8 erreicht werden, das einen GrundwerkstofFaus Stahl aufweist und auf der 
vorderen Flachseite 1 1 mit einem VerschleiBschutzbelag 15 mit einer hoheren Festigkeit 
verbunden ist. Als VerschleiBschutzbelag 15 konnen beliebige HartstofFe oder HartstofFe 
enthaltende Metallverbindungen oder eine HartstofFe enthaltende Metall - Legierung 
beziehungsweise VerbundwerkstofFe vorgesehen werden. Durch den auf der vorderen 
Flachseite 11 aufgetragenen VerschleiBschutzbelag 15 wird der VerschleiB an der Blattkante 
12 geringer. Die auf dem Schneidblatt 8 aus Stahl liegende Hinterkante 13 nutzt sich aufgrund 
der geringeren Festigkeit starker ab, wodurch eine Abrundung der Freiflache entsteht, die 
einen geringen Reibwiderstand auftveist. 

Das Schneidblatt 8 kann vielfbrmig gestaltet werden. Damit konnen bei der Bearbeitung von 
GieBformen beim Einsatz von CNC - gesteuerten Werkzeugmaschinen mit automatischem 
Werkzeugwechsel unterschiedliche Schaftwerkzeuge hintereinander eingesetzt werden, 
wodurch die Herstellung komplizierter Formen wesentlich vereinfacht werden kann. Der 
Grundform nach weist das Schneidblatt 8 nach Figur 1 und Figur 3-10 einen quadratischen 
oderrechteckigen Zuschnitt auf In Figur 3 ist das Schneidblatt 8 an seiner Stimseite 16 mit 
einer Abrundung 17 oder in Figur 4 stimseitig mit winkelformig angeschnittenen Ecken 18 
versehen. 

Das Schneidblatt 8 nach Figur 2 weist eine AuCenkontur auf, welche die Form eines 
Kreisbogens 19 aufiveist und in Figur 5 ist die Kontur eines Trapezes 21 erkennbar, das bei 
Rotation um die Langsachse 2 des Schaftwerkzeuges einen Kegel ergibt. 

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung des Schaftwerkzeuges kann das Schneidblatt 8 
parallel zur Langsachse 2 gemaB Figur 8 eine konvexe Kriimmung 22 oder nach Figur 9 eine 
konvexe Abkantung 23 in Drehrichtung 24 aufweisen. Wenn das Schneidblatt 8 aus einem 
elastisch verformbaren oder fedemden Blattmaterial mit geringer Blattstarke ausgebildet ist, 
kann die vorhandene Krummung 22 bei hoheren Drehzahlen, wie bei der 
Hochgeschwindigkeits - Bearbeitung, verringert werden. Auf diese Weise kann der 
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Werkzeugradius bei zunehmenden VerschleiB des Schneidblattes 8 durch eine 
Drehzahlerhohung konstant gehalten werden. Fur dieses Verfahren sind insbesondere 
metallische Schneidblatter 8 geeignet, die eine hohe VerschleiBfestigkeit aufweisen. Mit Hilfe 
der aufgezeigten Schaftwerkzeuge konnen unter Verwendung von Formsand filigrane 
5 GieBformen hergestellt werden, die eine sehr glatte Formoberflache aufweisen. 

Um die beim Abtragen des WerkstofFes entstehenden Bearbeitungsriickstande zu beseitigen 
ist es vorteilhaft, wenn das Schneidblatt 8 zum Erzielen einer Ventilatorwirkung 
schaufelartige Blattabkantungen 25 gemaB Figur 10 aufweist, bei denen ein Blattwinkel 26 
10 gegenuber der Langsachse 2 vorgesehen ist. Die abgetragenen Werkstoffreste konnen so 
hauptsachlich in Axialrichtung von der Bearbeitungsstelle weg transportiert werden. 
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1 . Schaftwerkzeug mit fest angeordneten flugelartigen Einsatzen zur frasartigen Bearbeitung 
von nichtspanbildenden WerkstofFen fur die Herstellung von Formen, insbesondere von 
hitzebestandigen GieBformen fur die Fertigung von GuBteilen aus Metall, gekennzeichnet 
durch einen um seine Langsachse (2) drehbaren Schafl (1), welcher losbar mit einer 
Antriebseinrichtung veibindbar sowie an seinem freien Endabschnitt (6) mit zumindest 
einer sich in Axialrichtung erstreckenden nutartigen Ausnehmung (7) und einem flachen 
Schneidblatt (8) versehen ist, das in Vorschubrichtung (9) gesehen auf der Vorderseite mit 
einer nichtschneidenden Blattkante ( 1 2) versehen ist. 

2. Schaftwerkzeug nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daC das Schneidblatt (8) 
als Stanzteil aus einem flachen Zuschnitt aus Stahl, verschleiBfestem Stahl oder einem 
geeigneten verschleiBfesten Werkstoff durch Stanzen erzeugt und mit einer rechtwinklig 
zur Flachseite (1 1) stehenden Blattkante (12) versehen ist. 

3. Schaftwerkzeug nach Patentanspruch 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Blattkante 
(12) und die in Vorschubrichtung (9) gesehen hinter der Blattkante (12) liegende 
Hinterkante (13) des Schneidblattes (8) mit einem Radius versehen oder abgerundet ist. 

4. Schaftwerkzeug nach Patentanspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schneidblatt (8) der Grundform nach einen quadratischen oder rechteckigen Zuschnitt 
aufweist und /oder stimseitig mit Abrundungen (17) oder winkelfbrmig angeschnittenen 
Ecken (18) versehen ist. 

5. Schaftwerkzeug nach Patentanspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schneidblatt (8) mit einer kreisbogenfbrmigen oder kegelformigen AuBenkontur versehen 
ist. 

6. Schaftwerkzeug nach Patentanspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal3 das 
Schneidblatt (8) parallel zur Langsachse (2) mit einer Kriimmung (22) oder einer 
Abkantung (23) versehen ist, wobei die konvexe Seite der Kriimmung (22) 
beziehungsweise der Abkantung (23) in Drehrichtung (24) zeigend angeordnet ist. 
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7. Schaftwerkzeug nach Patentanspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schneidblatt (8) zum Erzielen einer Ventilatorwirkung schaufelartige Blattabkantungen 
(25) aufweist, die mit einem Blatt>vinkel (26) gegeniiber der Langsachse (2) geneigt 
angeordnet sind. 

8. Schaftwerkzeug nach Patentanspruch 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schneidblatt (8) aus einem metallischen, eine hohe Festigkeit aufweisenden elastisch 
verformbaren oder federnden Blattmaterial gebildet ist. 



9, Schaftwerkzeug nach einem oder mehreren der PatentansprOche 1 bis 8, dadurch 

gekennzeichnet, dafJ das Schneidblatt (8 ) einen Grundwerkstoff aus Stahl aufweist und 
auf der vorderen Flachseite (1 1) mit einem VerschleiCschutzbelag (15) aus einem 
HartstofF oder Hartstoffe enthaltenden Metallverbindung oder einer Hartstoffe 
enthaltenden Metall - Legierung versehen ist. 



10. Schaftwerkzeug nach einem oder mehreren der Patentanspriiche 1 bis 9, dadurch 

gekennzeichnet, daB der Schaft (1) zumindest im Bereich der Schneidblatthaherung (4) 
einen rohrfbrmigen beziehungsweise zylinderfbrmigen Hohlkorper (5) aufweist. 
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